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SISTEMA DE PRODUCADO

Produzir MAIS com
MENOS recursos
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SISTEMA DE PRODUCAO
CmControl

. Ogueé?

Sistema online e customizavel que controla a producao em tempo real.

Q) Permite que engenheiros, gerentes e supervisores implementem planos de
producao e monitorem a eficiéncia e a produtividade em tempo real

e Oquefaz?

Otimiza mais de 150 rotinas, reduzindo o tempo de producao
com garantia de qualidade no processo e no produto.

e POssui recursos excepcionais para rastreabilidade
total desde a matéria prima ate ao produto final

e Reduz o uso de papel no chao de fabrica

e Simplifica tarefas repetitivas e caras
veloxi



ENTREGAVEIS
Modulos funcionais
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1.RECURSOS EXCEPCIONAIS
PARA RASTREABILIDADE

Controle total desde a matéria-prima até
o box build.

2. RAPIDA IMPLEMENTACAO

Crie e coordene facilmente todos os
procedimentos pre-estabelecidos nas
documentacdes de especificacao técnica
de cada produto.

3. CONTROLE DE QUALIDADE

Facil acesso as informacoes, permite que
engenheiros, gerentes e supervisores implementem
planos de producao e monitorem a eficiéncia em
tempo real, assim como detectem potenciais
problemas e implementem acdes corretivas.

+50 bilhoes
m H H H de dados transformados em
informacdes para tomada de decisao.

4

- | SISTEMAS ERP
. 1-:. “ PlanEJEmEHtﬂ_' ]
B Gerenciamento
- ) 4
PR N o
. A SISTEMA MES
- & g Integragao
b I Supervisao

SHOPFLOOR
Coletas
Controles
Processos

SENSORES
Dispositivos
Equipamentos

veloxXi



SISTEMA DE PRODUCAO
CmControl

Documentacao digital

7

. Checklists de
inspecao

Controle de EPI

Serializacao
de produtos
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Rastreabilidade de assisténcia técnica ferramental
todos os processos veloxi



CmControl
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ENTREGAVEIS

Setup e Documentacao digital

e Interface para realizar o setup
e Controle de ordem de producao
e Gestdo de repositorios e documentos digitais Sy

e Controle de versionamento para documentos Deseja efetuar Setup em Modo de Desvio’

Operacao
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Coleta de dados

e Controle de paradas de producao e ocorréncias

v Apontamento

By
e Facil identificacdo de produtos OK e NOK

e Acompanhamento de quantidades produzidas

* |nterface pratica para apontamento

Seriais

Bloqueio

v Paradas de Producao
Agoes
Total: 1

-~ Codigo Dominio Downtime

DDROOONOON1( Deictn 10:10:03
00:10:02 Data lnicial 03/10/2022 13:51:36

Diagnésticos
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ENTREGAVEIS

Rastreabilidade em tempo real

Codigo do Material Quantidade Produzida Tempo de Operagao
e Rastreabilidade completa desde a matéria prima até o produto final .., .
e |dentificacao de defeitos durante a producao
e |nterface de visualizacao simplificada do processo
e Deteccao de gargalos na producao.
v Order oducao: 01010 Operacao: Printer Bot, Usuario do Processc
e Controle sobre quantidades produzidas v Ordem de Produgao: 01010 peragao: Inspegao Bot, Usudrio do P
v Ordei oducao: 01010 peracao: Printer Top, Usuario do Pro
. o D Ordem de Producao: 07101C Jpe r
e Monitoramento sobre tempos de operacao v Retrabalho Em Lin
v Orde Produg | Deracac T
® GerenCiamentO de PerdaS de prOdugéO v Order 10: 01010 Jperagao: Pos Compor, Usuario do Processo: keit
v Ordet Visual
v Ordem de Producao: 01010
v Ordem de Producao: 01010 | n
v Ordem de Producao: 01010 | De e
v Ordem de Produc 01010 Jperac:
v Ordem de Produc U10170 |
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Instrucoes e fichas técnicas digitais

e Documentacao sempre atualizada de forma digital para o colaborador

Ordem de Produgaoc: ORDO00000030

v Apontamento r Instrucao de Trabalho Folha 3/6
L 4

B . N m Categoria Cédigo do produto Elaborador Etapa Data aprovacao
CmControl Placa SMT 123.456.789 Gabriel Oliveira SMT 21/03/2023
+ Operacao Forcada LISTA DE COMPONENTES
Item Codigo Qtde. Posicdo
Insumo XYZ.123 10 N/a
= Insumo 254.97 iZ N/a

1° etapa v PCl PCB.1 1 N/a
Insumo 36.48 14 N/a

Serial

Agoes . N DESCRICAO DO PROCESSO

1)No inicio do turno ou na troca de setup conferir o nome do programa SIPLACE
. conforme o lado a ser produzido: ABC_123.456.789_BOT
A

2) Fazer a conferéncia (duplo check) de todo o material abastecido na maquina
quando houver setup, ou caso a producdo esteja operando em turnos fazer a
conferéncia (duplo check) no inicio de cada turno conforme SETUP SIPLACE.

3) Em caso de componentes com polaridade, o operador devera checar se a
POLARIDADE do componente do rolo a ser emendado estad na mesma orientagdo

do rolo que ja esta na maquina.

4) Para abastecer os componentes de BANDE]JA:

4.1) Verifigue atentamento o cddigo do componente a ser alimentado;
4.2) Verifique todas as polaridades dos componentes antes da alimentacao;
4.3) Verifique o sentido e formato da bandeja a ser alimentado.

» Parada de Produgao

» Historicos

> Documentos \ve l.OXI




Relatorios e indicadores

Lodigo do Material
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Metodo de Implantacao

® 1° MES 2° MES 3° MES e
INSTALACAO KEY USERS TREINAMENTOS GO LIVE IN LOCO
e | evantamento de escopo Para cada 20 licencas sdo necessarios e Agendados Sua equipe define o produto
e Servidores 2 pessoas chave gue receberdo os e Em grupo e individuais piloto e nés vamos
e Configuracoes niveis de permissao de acesso para e Online acompanhar
e Rotinas de backup "Suporte Nivel I' da ferramenta para e Testes assistidos presencialmente
e |ntegracao com sistema ERP apoio interno da empresa e dos
e Terminais eletronicos usuarios.
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ENTREGAVEIS

Acompanhamento presencial
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Bem Vindos a Veloxi

Endereco:

Rua Deputado Heitor Alencar Furtado, 3350
Edificio Opus One - Sala 1707

Ecoville - CEP: 81200-528

Curitiba, PR - Brasil

Horario de Atendimento:
Segunda - Sexta - 9:00 ate 17:00

E-mail; atendimento@veloxi.com.br

Fale com a gente e,
+55 (41) 3109-6384 velox|
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